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Beschreibung 



Die Erfindung bczicht sich auf eine Metallkrcissage 
dcr im Obcrbegiiff des Patcntanspruchs I nahcr be- 
zcichnetenArt ^ 

Einc gattungsgemnfle Metallkreissflge ist aus der DE- 
PS 19 13 833 bekannt Dabei besteht dcr FOrdertisch aus 
ciner Drehscheibe, die cinen Schliu fOr den Eingriff des 
Sageblattcs bcsitrt An die Drehschcibe ist cin Ansatz 
angeformt auf dem die Sfigcvorrichtung montiert ist 
Damit trftgt die Drehschcibe die Usi dcr Sagevorrich- 
tung. Die Drehschcibe besim cinen kragcnf6rmigcn 
Rand, mit dem sic auf einer ortsfestcn Grundplattc ab- 
gcstatzt 1st Sic ist gegenttbcr dieser Grundplattc ver- 
drehbar, allerdings wegen dcr darauf lastendcn Gcwich- 
te nur mit crhcblichem Aufwand Dabei untcrliegen die 
cinander zugcordncten Glcitfiachen der Drehschcibe 
cincrseits und dcr Grundplattc andcrcrscits auch gro- 
BcmVerschlcili 
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noch V rtcilhafte Weitcrgcstaltungen vorsehea 

Nach dem Vorschlag der Erfmdung kommt man zu 
ciner AusfOhrungsform, bei der selbst sehr kurze Werk- 
stOck wahrend des Schncidens voU untcrstQtzt sind und 
beim F6rdcm nicht an Kanten stolpem, soweit die 
Werkstacke zumindest langer sind als der Durchgangs- 
schlitz brcit ist Dies ist praktisch immer der FaU. Der 
unvcrdrchbarc Werkzeugtisch entf allt voUstandig, indes 
wird von den im Spalt untcitalb der Teile des Anschla- 
ges befmdlichcn Flatten die Ebene eines neuen FOrder* 
tisches gcbildct dessen Grundkonzeption darin zu se- 
hen ist daB er nicht fcst unterhalb der Anschlagkon- 
struktion angeordnet ist sondem verdrehbar Inncrhalb 
dcr Anschlagkonstruktion ist 

Die Befestigung von Traversen vor und hlnter dem 
Anschlag erlaubt cine zuverlassige AbstQtzung der Plat* 
ten entlang ihrer gesamten Brcite, so daB de eine sehr 
stabile Lage einnchmen. Die AbstQtzung laBt sich noch 
erheblich durch die GlcitstQtzcn zwischen den genann- 
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bekannt Dank dcr Verschwenkbarkcit des Maschinen- 
rahmens gcgenQber dem fcst stehen blcibenden An- 
schlag kann man, olrnc die Durchlaufrichtung des Werk- 
stflckes zu andem, Gchrungcn unter bencbigem 
Schnittwinkcl vorschen. Einc Schwierigkeit besteht da- 
durth, daB die untere Kante der Schnittlinic des Sage- 
blattcs stcts ticfcr als die untere KjkJtt des WerkstOckes 
veri&ufen muB, damit das WerkstQck auch tatsachlich 
durchscschnitten wird. Andererseiu bcdarf das Werk- 
stQck dcr Auflage auf cihcm F6rdertisclt so daB letzte- 
rcr im Schnittbcrcich fQr den Durchgang des Sageblat- 
tcs au5gcspart scin muB. Dies bcdeutet bei verschwcnk- 
barer UncarfQhning des Sflgcblattcs und demgegen- 
Obcr ortsfcst blcibcndcm FOrdcrtisch, daB letztcre eine 
Aussparung in einem Sektor crfordcrlich macht der 
dem Vcrschwenkscktor der lincarfOhrung des Sage- 
blattcs cntspricht wahrend auf der dem WerkstQck gc- 
genQbcrlicgcndcn Scite des Anschlagcs eine dcrartige 
Aussparung keine Schwicrigkcitcn verursacht kommt 
cs auf der WerkstQckseite insofcm zu Schwicrigkcitcn, 
als bei nur sehr kurzen WerkstOcken oder bei am Kopf 
Oder am Endc cines durchlaufendcn WerkstQckcs vor- 
zunehmcnden Schnitten Ictztercs im Schnittbcrcich 
schrag licgt bzw. bei der Fftrderung an der jeweils ge- 
genubcrliegcndcn Kante des ausgcschnlttcncn Scktors 
des FOrdcrtischcs hangcn bleibt und dann eine nicht 
beabsichtigtc Lagevcranderung erfahrt Man kann die- 
sen NachtcU dadurch behcben, daB man FQllstQcke cin- 
legt die cntsprechcnd bcfcstigt scin mOssen und cine 
Auswechselung beim Obcrgang auf abweichende Geh- 
rungswinkcl crfordcrlich machen. Ebcnfalls ist die Fest- 
stcllung der LincarfOhrung in ihrer jewciligen Schwenk- 
lage bei dcr bckannten Auif Ohrungsform noch unbefrie- 
digcnd, well cincrseits mehrere am Umfang des 
Schwenkkrciscs angrcifende Spannmittel crfordcrlich 
sind, und weil andcrcrscits beim Verschwenken selbst 
ein erheblicher VcrschleiB der sich berQhrenden Ra- 
chen entstchcn kann, wofOr das bctrachtliche Gewicht 
des Obcrtcils mit dem das Sageblatt tragenden Schlit- 
tens maBgeblichist 

Der Erfmdung licgt die Aufgabe zugrunde. cine Me- 
tallkrcissage der einlcitend bcschricbenen Art dahinge- 
hend wcitcrzucntwickcln, daB cine vcrschleiBfreie Be- 
ticbswcise cbenso wie cine leichtc Gangigkeit gcgeben 
sind. 

Die crfmdungsgemaBe AufgabcnstcUung wird durch 
den Vorschltfg des Kennzeichnungsteils des Patcntan- 
spruchs 1 gelOst, far den die UnteransprQche 2 bis 5 



praktisch auch dann ausgeschlossen werden kOnnen» 
wenn man die Flatten verhaimismaBig dOnn wahlt Die 
HChenverstelibarkeit der GleitstQtzen ermOglicht eine 
genaue Ausrichtung, so daB ein Spiel auf dcr einen oder 
23 andcren Scite vermicden wird. 

Von erheblicher Bcdeutung fOr eine stabile Werk- 
stQcklagerung ist die spielfreie Lage des verschwenkba- 
ren Maschinenrahmcns einschlicBlich der SdilittenfQh* 
rung im Bezug auf die Anschlagkonstruktioa Diese laBt 
30 sich auch fQr sehr ausgedehnte Betriebszeiten errcichen, 
wenn dcr VcrschleiB der cinander berQhrenden Telle 
dadurch klein gehalten wird, daB durch einen koaxial 
angeordntten Tellerfedersatz eine Gewichtsentlastung 
zwischen den beiden beweglichen Anordnungen herbei- 
35 gefQhrt wird, wobei die eigentliche BcrOhrung mittels 
eines Gleitringes des Anschlagtragcrs an einer Platte 
des Maschinenrahmcns erfolgt Man kann die Prazisi n 
einer derartigen FQhrung noch steigem, indem fQr cine 
den Anschlagtragcr zentral abschlieBende sowie mit dcr 
crwahnten Federungbelastete Scheibe ebcnfalls wenig- 
stcns eine hfthenvcrstcllbare GleitstOtze verwendet 
wird, die dann zweckmaBig cxzentrisch in eine zur 
Schwenkachse des Maschinenrahmcns konzentrische 
BQchse des Ictzteren eingesem ist 

wahrend fQr die Vcrschwenkbcwegung mOglichst ge- 
ringe Krafte Qberwundcn werden sollen, ist es im verrie- 
gelten Zustand von Vorteil, wenn die Verriegeiungs- 
kraft sehr hoch ist Urn diese beiden gegensatzlichen 
Anfordcrungen zu crfQllcn, Hndet nach einem weiteren 
50 Vorschlag dcr Erfmdung eine Hydrauliksteuerung Ver- 
wendung, wobei ein Spannmittel bcauf schlagt wird, wel- 
ches dann die Verricgelung bewirkt wahrend es in ent- 
lastetem Zustand einc freie Beweglichkeit der Teile cr- 
maglicht In besonders wirkungsvoller Wcise wird dies 
nach dem Vorschlag des Unteranspruchs 4 crrcicht wo- 
bei mittels des Hydraulikfluides eine zur Schwenkachse 
koaxiale Ringfiache bcaufschlagt wird, so ^aB der mit 
grOBercm Durchmcsscr ausgefQhrte Glcitring im ge- 
spannten Zustand vom Gewicht der Anschlagkonstruk- 
tion sowie von dcr Kraft gemaB dem Produki der Kreis- 
ringfiache der BQchse mit dem Fluiddruck bcaufschlagt 
wird. Auf diese Wcise laBt sich die Anschlagkonstruk- 
tion gcgenQber dem Maschinenrahmen in einer jeweils 
vorgegebcnen VerschwcnksteUung des Ictzteren wir- 
kungsvoll vcrspannen. 

Die Anschlagkonstruktion ist ihrerseits im Bereich 
des Anschlagtragcrs zweckmftBig ringartig ausgefQhrt 
wobei die Anschlagtcile aufgcschraubt sind, wahrend 
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Artne dcs Anschlagtrfigers die MOglichkcit bieten, mit- 
tels TrfigerstQtzen ain Fundament anzugretf en. 

Zur weitercn Vcranschaulichung der Erfindung wird 
auf die sich auf ein AusfOlirungsbeispiel beziehenden 
ZeichnungenBezuggen mmen. Darin zeigt 5 

Fig, 1 den obercn Teil der neuen Metallkreissage, 

Fig, 2 einc vcrgrtBerte Darstellung des unteren Teils 
der neuen Metallkreissage und 

Fig. 3 eine Draufsicht enuprechend Fig. 2. 

Der oberc Teil der Metallkreissage isl in Fig. 1 im to 
Querschnitt dargestellt Man erkennt das Sftgeblatt I, 
welches mittels der Sftgeblattwclle 10 im Schlitten 2 
gelagert ist Der Motor 8 treibt Qber den Keilriemen 9 
die Sftgeblattwelle 10 und damit das S&geblatt 1 umlau- 
fend an. Der Schlitten 2 erfahrt zusfttzlich noch eine ts 
Bewegung in horizontaler Richtung, tmd zwar senk- 
recht zur Zeichenebene, Ober die Spindel 6» die in cine 
sie mngebende Spindelmutter eingreift 

Die Anordnung ist von den als Flatten ausgebildeten 
Teilen 21, 22 des Maschinenrahmens getragen. Das Teil 20 
21 setzt sich zum oberen Teil 1 1 des Maschinenrahmens 
fort und trfigt Ober eincn Stcg 41 eine Fflhrungsleiste 45, 
an welcher ein Schuh 45 des Schlittens 2 anliegt Das 
Teil 22 des Maschinenrahmens fmdet seine Fortsetzung 
im oberen Teil 43, welches Ober einen Steg 40 cine 25 
oberc FUhrungsleiste 42 trfigt, on der ein obcrer Schuh 
44 dcs Schlittens 2 anliegt Im Obrigen sind die Tcilc 11 
und 43 durch wcitere Stege mitcinandcr verbunden. 

Die bciden Tciie des Anschlages 4, 4' sind an Armen . 
36, 37 des im Obrigen ringfOhnig gestalteten Anschlag- » 
trflgers 19 befestigt Gegenflber dem Anschlagtrfigcr 19 
bestehen Spalten 5, 5', die mindestens bis zur unteren 
Kante der Schnittlinie 7 reichen. 

Fig, 2 zeigt den unteren Teil der Metallkreissftge, 
gleichfalls im Querschnitt, jedoch in etwas vergrOBer- 35 
\em Maflstab. Wie sich hieraus ergibt, ragen in die Spal- 
ten 5, 5' Tafeln 12, 13 hinein, die in Nfthe der Teile des 
Anschlages 4,4' von GleitstOtzen 17, 18 unterstOtzt sind 
Fig. 2 zeigt Icdiglich cine dieser GleitstOtzen, wohingc- 
gcn man in FI3. 3, die cine Draufsicht wiedergibt, bcide 40 
GleitstOtzen crkennen kann. Diese beiden Tafeln 12, 13 
bilden cine Ebcnc 14 dcs F6rdertisches aus, auf welchem 
die zu schneidenden Wcrkstflcke gelegt werden kOnnea 
An Travcrsen 15 bzw. 16. die nach Fig. 3 zwischen den 
unteren Teilen des Maschinenrahmens 21, 22 verlaufen. 45 
sind die Tafeln 12, 13 befestigt Gegenflber dem An- 
scWagtrager 19 verbleibt somit unterhalb der Tafeln 12, 
13 noch ein freier Raum. Der Anschlagtrflger 19 besiut 
beidseitig Arme 36, 37, die eincrseits die Befestigung der 
beiden Telle des Anschlages 4, 4' dienen und an dcnen 50 
andercrscits TrflgerstflUen 20, 20* befestigt sind, die ih- 
rcrseits am Fundament 38 angrcifen. 

Der gesamte Maschinenrahmen cinschlieBlich der be- 
schriebenen Unearfflhrung des Schlittens 2 ist urn die 
vertikalc Schwenkachse 24, welche den Durchgangs- 55 
schlitz 23 zwischen den Teilen 4, 4' des Anschlages 
durchseW, horizontal vcrschwcnkbtir, zu welchem 
Zweck sich im unteren Teil des Maschinenrahmens ein 
Lager 47 befindet in welches ein mit dem Fundament 38 
verbundener Zapfcn 48 hineinragt Somit werden bei eo 
cincr horizontalen Vcrschwenkung des Maschinenrah- 
mens die beiden Tafeln 12, 13 praktlsch innerhalb der im 
wcsentlichcn aus den Teilen 4, 4' und dem Anschlagtrfi- 
gcr 19 bestehenden Anschlagkonstruktion verschwenkt 

Der Anschlagtrflger 19 ist in seinem zentralen Bereich 65 
konzentrisch zur vcrtikalen Schwenkachse 24 mit ciner 
cingesctzten Bflchsc 30 versehen, in die ein zentraler 
Tcllerfedersatz 25 cingesetzt ist Dieser Tellerfedersatz 



25 belastct nach oben einc Scheibc 27, welche die zen- 
trale Offnung des Anschlagtrftgcrs 19 verschlieBt Da- 
durch wird ein cntsprechender Anteil des Gewichtes der 
Anschlagkonstruktion, die auf Grund der Tr&gcrstOUen 
20, 20' bzw. deren FuBausbildungen in begrenztem Aus- 
maB vertikal bcwcglich ist auf den Maschinenrahmen 
Obertragen, wobei zugleich im Bereich des Gleitringcs 

26 die Flachenpressung zurOckgcht Gegenflber der 
Platte 28 des Maschinenrahmens ergibt sich hierdurch 
eine entsprechcnd vermindertc Reibungskraft, so daB 
auch der VerschleiB entsprechcnd herabgesetzt wird, 
wenn der Maschinenrahmen um die vertikiJe Schwenk- 
achse 24 verschwenkt werden solL Die hOhenverstcUba- 
re GleitstOtzc 29 laSt cine prazise MaBeinstellung zwi- 
schen der sic tragenden Bflchsc 30 und der Scheibc 27 
zu. 

Die Bflchsc 10 ist noch mit einem sie verbreitemd n 
Ansatz 31 ausgefflhrt welcher der InncnOHnung im An- 
schlagtrfigcr 19 cntspricht Somit ergibt sich cine unterc 
Kreisringfnache 35 innerhalb der Offnung des Anschlag- 
tragers 19 und cine oberc Krcisringfiache 35 zwischen 
den beiden Abschnitten der Bflchsc 30. Der Abschnitt 31 
ist gegenflber der anliegendcn Wandung dcs Anschlag- 
tragers 19 mit cincr RLngdichtung 33 abgedichtet, wo- 
hingegen der unterc Abschnitt der Bflchsc 30 mittels der 
Ringdichtung 33 abgedichtet, wahrend der unterc Ab- 
schnitt der Bflchsc 30 mittels der Ringdichtung 32 ge- 
genflber der cntsprcchenden Wandung der Offnung dcs 
Anschlagtragers 19 abgedichtet ist Der Spalt zwischen 
den Krcisringfiachen 34, 35 kann Ober den Druckfluid- 
anschluB 39 mit einem Druckfluid, und zwar zweckma- 
Big mit cincr Hydraulikflflssigkeit, beauf schlagt werden, 
was dann geschicht, wenn man den Maschinenrahmen 
in ciner einmal eingestcllten Lage Hxieren muB, Die Bc- 
aufschlagung fflhrt zu einem entsprechenden Kraftan- 
griff flber den Gleitring 26 auf die Platte 28 des Maschi- 
nenrahmens, so daB sich hierdurch cine Blockicrung in 
der jeweiligcn Stellung des Maschinenrahmens ergibt 

Patentansprflche 

I. Metallkreissage fOr Wcrkstflcke. die wahlwcise 
senkrecht oder schrag zu ihrer FSrderrichtung zu 
sdinciden und dabei an einem ortsfest bleibcndcn 
Werkstflckanschlag gehalten sind, der fflr den 
Durchgang des entlang ciner Unearfflhrung ver- 
fahrbaren, roticrcnden Sageblattcs in dessen 
Schnittcbcne einen Durchgangsschlitz besitzt wo- 
bei der Maschinenrahmen mit der Unearfflhrung 
des sageblattcs in der Ebcnc cines Ffirdcrtisches 
zwecks Einstellung von Gehrungsschnittwinkeln 
um eine den Durchgangsschliu vertikal durchsct- 
zende Achse verschwenkbar ist wahrend der vom 
Durchgangsschlitz gcteiltc Werkstflckanschlag auf 
der Werkstflckseite eine gemeinsame Anschlage- 
bene ausbildet und auf der ihm gegenflbcriiegen- 
den Seite dem Schwenksektor entsprechcnd ausgc- 
schnitten ist und auBerhalb des Schnittbereichs ei- 
ne Verbindung der Teile des Werkstflckanschlages 
bestcht wobei der mit dem Maschinenrahmen ver- 
bundene F6rdertisch in einem Spalt unterhalb der 
Teile des Anschlages angeordnet ist, dadorch ge- 
kennzcichnet, daO der FOrdertisch aus beidseitig 
und parallel zur Schnittlinie (7) angcordneten Ta- 
feln (12, 13) besteht, die an je ciner Traverse (15, 16) 
des Maschinenrahmens vor und hinter dem An- 
schlag (4, 40 befestigt sowie auf Gleitstfltzen (17, 
18) des sich unter den Spalten (5, 5') berindlichen 
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Tciles cincs Anschlagtrftgers (19) iil«cstatzt sind, 
und daO dcr Maschinenrahmcn koaaSal zu seiner 
vcrtikalen Schwenkachse (24) eincn Tcllerf edcrsatz 
(25) tragt, dcr an ciner zcntralcn, den Anschlagtrft- 
ger (19) in seiner Mine verschlieBenden und mit 5 
ihm durch pcriphere Bolzen verbundenen Scheibe 
(27) abgestfltzt ist, wflhrend der Anschlagtrftger 
(19) mit einem nach umen weiscnden, zur Schwenk- 
achse (24) konzentrischen Gleitring (26) an einer 
Platte (28) des Maschinenrahmens abgcstatzt ist 10 
Z Mcullkreissttge nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fOr die Tafeln (12. 13) jc cine 
GleitstQtze (17, 18) ctwa in der Mitte zwischen den 
sie tragenden Traversen (15, 16) vorgesehen ist, die 
in dem sich unter den Spalten (3, 50 befindlichen 15 
Teil eines Anschlagtrftgers (19) hShenversteUbar 
eingesetztsind. 

3. Metallkreissflge nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnct, daS fOr die Scheibe (27) wenigsteriS 
cine hOhenverstellbare GleitstQtze (29) in ciner zur 20 
Schwenkachse (24) konzentrischen BQchse (30) des 
Maschinenrahmens eingesetzt ist 

4. Metallkreissftge nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die BOchse (30) mit einem sie 
verbreitemden, zylindrischen Ansatz (39) an die 25 
Scheibe (27) angrenzt, wobei die Bflchse (30) und 
der Ansatz (31) mit je einer Ringdichtung (32, 33) 
gegcnOber einer zylindrisch abgesetzteh Kammer 
im Anschlagtrflger (19) abgedichtet sind und der 
Raum zwischen der Kreisringflache (34) der Kam- 30 
mer im Anschlagtrfiger (19) und der Kreisringfla- 
che (35) zwischen der BQchse (30) und ihrem Ansatz 
(31) mit einem Druckfluid beaufschlagbar ist 

5. Metallkreissage nach einem der AnsprQche 1 bis 

3» dadurch gekennzeichnet daB der Anschlagtrftger 35 
(19) ringartig sowie mit zwei auBerhalb der Spaiien 
(5, 5') verlaufenden Armen (36, 37) ausgeblldet ist, 
und daB die Teile des Anschlages (4, 4') an den 
Armen (36,37) angeschraubt sind, die ihrerseits mit 
TragerstQtzen (20, 20') am Fundament (38) angrei- aq 
fen. 
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